Приложение № 1 к Договору
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Приобретение железобетонных изделий в 2022 году. 
  1. Предмет закупки: Приобретение железобетонных изделий для проведения строительных работ АО «УТС»
2. Источник финансирования: Собственные средства
3. Наименование и характеристики приобретаемого товара:

	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Ед.

	1. 
	Лоток Теплотрасс Л6-8/2 (2990*1160*530) Вес 1130 кг серия

3.006.1-2/87
	121
	шт

	2. 
	Плита перекрытия П8-8 (2990х1160х100) Вес:870 кг.
	121
	шт

	3. 
	Опорные подушки ОП-2
	184
	шт


Поставляемый товар должен быть новым (товаром, который не был в употреблении, не прошел ремонт, в том числе восстановление, замену составных частей). Стальные трубы и фасонные изделия не ранее 2021 года изготовления. Стоимость товара включает все расходы, связанные с поставкой, налоги, сборы и другие обязательные платежи.
4. Нормы и стандарты.
Приобретаемые материалы должны быть изготовлены, испытаны и сертифицированы в соответствии с соответствующими международными и российскими стандартами, нормами и правилами.

5.
Форма, сроки и порядок оплаты: Оплата производится в следующем порядке:

- аванс 50% после подписания договора;
- окончательный расчёт в размере 50%, оплачивается в течении 14 календарных дней
после поставки товара. 

Оплата производиться путем перечисления Покупателем денежных средств на расчетный счет продавца. Прием товара осуществляется на основании товарных накладных, счетов-фактур, удостоверений о качестве товара, документов подтверждающих поверку товара.
7. Обеспечение исполнения договора – не требуется. 

8. Срок изготовления, условия поставка оборудования и материалов: Поставка приобретаемых материалов осуществляется за счет средств и сил Поставщика. Срок поставки товара не позднее 10 (десяти) дней с момента подписания договора. Адрес поставки - склад Покупателя: Свердловская область, г. Верхняя Пышма, ул. Огнеупорщиков, д.1
В случае недопоставки товара в течении 10 (десяти) дней после подписания договора Покупатель вправе в одностороннем порядке расторгнуть договор с Поставщиком путем письменного уведомления. Вывоз поставленного товара со склада Покупателя осуществляется за счет средств и сил Поставщика.

9. Гарантия.


Поставщик должен отвечать за все дефекты материалов и оборудования, которые могут проявиться в течение гарантийного периода.

Период ответственности закончится лишь после того, как будут устранены все дефекты, выявленные в течение гарантийного периода.

Гарантийный срок для материалов и оборудования устанавливает завод-изготовитель, но не менее пяти (5) лет. Гарантийный период должен отсчитываться после успешного пуска в эксплуатацию, одобренного Заказчиком.
10. Железобетонные изделия.
Лотки Л 6-8/2 изготавливаются из тяжелых сортов бетона. Класс по прочности на сжатие соответствует марке не менее В15-В35. Арматура применяется классов А-1 и А-3 по ГОСТ 6781-82, арматурные сетки сварного типа С 2-4-2 и С 3-7-1 обустраиваются согласно Серии 3.006.1-2.87.3-5. Для закладных изделий используется прокатная сталь по ГОСТ 380-71, монтажные петли УП1-6 согласно Серии 1.400-9.

Изготавливаются лотки Л 6-8/2 методом вибропрессования. Бетонирование производится в горизонтальном положении стенками вниз. При достижении бетоном 70% проектной прочности изделие вынимается из опалубки. Готовое железобетонное изделие должно соответствовать следующим характеристикам:

1.Морозостойкость не ниже F50;

2.Водонепроницаемость – W2-W 4;

3.Марка бетона по прочности на сжатие от М200 до М450.

а) Методы изготовления.

Лотки Л компании производятся при помощи методов вибропрессования и вибролитья из тяжелого морозостойкого бетона и армированной стали. Во время непосредственного производства в середину бетона укладываются специальные присадки, позволяющие значительно повысить водонепроницаемость бетона, а также увеличить стойкость готовых изделий к разнообразным агрессивным влияниям и другим видам повреждения.

Благодаря использованию во время вибропрессования особо стойкого армирования и увеличения толщины защитного слоя бетона, готовые изделия данной компании отличаются чрезвычайной прочностью и надежностью.
б) Материал для изготовления.

Для изготовления таких изделий, как лотки железобетонные, используется тяжелый бетон преимущественно класса В15-В35. Готовый железобетонный блок всегда армируется при помощи специальных сварных сеток и стальных каркасов высокой гибкости и прочности, которые отвечают классам A-I и A-III.

Обязательным условием изготовления качественных лотков в Красноярске является соблюдение толщины бетонного защитного слоя на уровне пятнадцати-двадцати миллиметров.
в) Нормы и стандарты

Длина, ширина и другие характеристики лотков полностью соответствуют серии 3.006.1-2.87, что говорит об их высоком качестве и надежности.

В обязательном порядке каждое изделие содержит маркировку, которая включает тип конструкции, порядковый номер и расчетную эквивалентную нагрузку.
Требования к плитам перекрытия
Плита перекрытия лотка П 8-8 имеет форму плоского прямоугольного параллелепипеда. Она используется при создании безопасных герметичных каналов для прокладывания труб тепломагистрали.

Для обеспечения герметичности плита П 8-8 должна иметь размеры 2990х1160х100 мм. доборная модификация П 8д-8 с габаритами 740х1160х100 мм. 

При таких размерах у плиты П 8-8 вес составляет 870 кг, а у укороченной версии – 210 кг. Монтажные и погрузочные работы производятся с привлечением подъемной техники. Для удобства изделия оснащены стропильными петлями.

Производство железобетонных изделий осуществляется в соответствии с нормативными документами. В нашем случае это Серия 3.006.1-2.87. Согласно техническим требованиям, основным исходным материалом должен быть тяжелый бетон В15 с присадками, придающими необходимую водонепроницаемость и морозостойкость. Для плиты П 8-8 объем бетона составляет 0,35 м3, для П 8д-8 – 0,089 м3. Армирование осуществляется с помощью закладывания сварного каркаса из стали А1, А3.

Готовые плиты перекрытия лотков П 8-8 сортируются по партиям и маркируются. Для этого используется гидростойкая краска, которой на поверхность плиты наносится буквенно-цифровой шифр, дата выпуска изделия, масса, название завода. 

Должно быть обеспечено правильное хранение и транспортировка плит перекрытия лотков П 8-8 в сохранности и без дефектов. Чтобы не допустить повреждения монтажных петель, между плитами помещают деревянные подкладки и перевозят грузовым автотранспортом.
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